TECNOLOGIA Y BENEFICIOS ATH

MOTO-BATERIA

Moto-Bateria AGM

Bateria TIPO ‘ ACIDO ABSORBIDO

* Las baterias AGM proveen maximo poder durante periodos largos sin
disminuir su desempeiio, ya que estan disefiadas para trabajar en
condiciones extremas.

* Estan totalmente selladas, por lo que no hay necesidad de preocuparse
por fugas de acido en partes y accesorios valiosos de los vehiculos.
Ademas, tienen mayor resistencia a la vibracion.

» Estas baterias son libres de mantenimiento, cuentan con mayor poder de
arranque y tecnologia de larga duracion.

Moto-Bateria Convencional

Bateria TIPO  ACIDO LIQUIDO

* Cuentan con mayor diversidad de tamafos y capacidades para cubrir una
amplia gama de aplicaciones.

o NVELHAXG =) « Son confiables y resisten a la corrosion, lo que alarga la vida de la bateria.

emmmeems N|VEL MINIMO

12N5.38 Las moto-baterias LTH te permitiran

Made in/Hecho en/Fabriquée - Taiwan - 1

disfrutar de toda la diversion, sin
interrupciones.
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MOTO-BATERIA~

TECNOLOGIA DE

LAS MOTO-BATERIAS

Moto-Bateria AGM

Bateria TIPO ‘ ACIDO ABSORBIDO

Ventilador de seguridad
Libera el exceso de presion
acumulado en la bateria.

Terminales selladas
Protegidas contra la fuga de &cido,
reducen la posibilidad de corrosion

y extienden la vida de la bateria.

Material activo especial
Compuesto formulado para

resistir la vibracion y promover
larga vida de la bateria.

Separador esponja
absorbente Glass-Mat

Previene salpicaduras de acido
y ofrece mayor retencion del electrolito.

Bateria TIPO  ACIDO LiQUIDO

Tapones removibles
Permite un facil mantenimiento.

Tubo de ventilacién
y desagiie

Previene el exceso de presion
de gases en la bateria.

Terminales selladas
Protegidas contra la fuga de &cido,
reducen la posibilidad de corrosion

y extienden la vida de la bateria.

Placas cargadas en seco
Proporcionan un 70-80 de la carga
cuando son llenadas con electrolito.

Separadores especiales
Proporcionan alto poder de arranque
y mayor vida de la bateria.

| Conector con soldadura entre celdas

|_

Ofrece mayor resistencia a la vibracion del motor.

\—1 Tapa sellada con calor

Protege las terminales de la corrosion
y fuga de &cido.

Caja y tapa de polipropileno
Resistente al dafio de gases,
aceite y otras fuentes dafinas.

Rejilla de aleacién
Reduce la autodescarga y brinda
mayor poder de arranque.

Moto-Bateria Convencional

|Conector con soldadura entre celdas

|7

Ofrece mayor resistencia a la vibracion del motor.

L—— Tapa sellada con calor
Protege las terminales de la corrosion
y fuga de &cido.

Caja y tapa de polipropileno
Resistente al dafio de gases,
aceite y otras fuentes dafinas.

| Rejilla de alta resistencia
Proporcionan mayor poder de arranque
y soportan la vibracion.
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ACTIVACION DE
LAS MOTO-BATERIAS

MOTO-BATERIA

NO DEJAR AL ALCANCE DE LOS NINOS, NO VOLTEAR, CONSERVAR LOS TAPONES DE
PELIGRO  VENENO \gy\iiaciGN FIRMES, CERRADOS Y NIVELADOS.

V a—

22 Q = | &P ] o

EN CASO DE CONTACTO EN CASO DE INGESTION.
PROTEGER LOS 0JOS. - CHISPAS ACIDO SULFURICO CON LOS 0J0S. Beber tanta agua o leche como EN CASO DE DERRAME.
rgrespgunspien | NQ A || rulocusarcoporas et rocarrisom | ssprstey || ot st
- CIGARROS severas quemaduras. agua y acudir rapido al medico. : abundante agua,
ADVERTENCIA: Los postes, las terminales y los accesorios de las baterias contienen plomo y compuestos de plomo; estos quimicos son considerados toxicos.

Las baterias también contienen otros quimicos que son considerados toxicos. Lava tus manos después de manipular la bateria.

PRECAUCIONES: - Utiliza siempre proteccion adecuada para los 0jos, rostro y manos.
* Aleja la bateria de chispas, llamas y cigarrillos.
° Mantén los orificios de ventilacion extraibles bien ajustados y nivelados, menos cuando realices tareas de mantenimiento con electrolito (acido).
. Asegurate de que el area de trabajo se encuentre bien ventilada.
. Nunca inclines la bateria mientras esté en funcionamiento o durante el proceso de carga.

Bateria Convencional

1 Coloca la bateria sobre una superficie plana 2 Quita la cinta selladora y desecha o quita la faja 3 Importante: Asegurate de
en un lugar ventilado. La bateria puede estar de ventilacion y consérvala o quita los tapones de quitar el tapon rojo de
sellada de una de las tres formas indicadas. ventilacion y consérvalos. escape.

B —

S ——] L ——
212845, 12N12A4p 4

4Deja reposar la bateria durante el periodo minimo
recomendado (30 6 60 minutos, dependiendo del tipo de
bateria, ver tabla de especificaciones de carga pag. 13).
Si fuera necesario, completa con mas 4cido hasta la
) S linea del nivel superior. Tan solo apoya la faja o los
PRECAUCION: No utilices la tapones de ventilacion sobre las aberturas.
manguera transparente.

2 Coloca la manguera roja de
llenado en el tapon.

1 Corta la punta del recipiente que
contiene el electrolito (acido).
Ten la precaucion de cortar solo la
mitad de la punta a fin de que quede
una porcion del extremo para colocar 3 Lentamente llena cada

Asegurate de que el tapon rojo de escape ha sido
retirado, lee el paso 1 de preparacion de la bateria.

PRECAUCION: El recipiente contenedor del electrolito
(acido) debe desecharse en un lugar previsto por el

la manguera en el préximo paso. celda de la bateria con el ] T a .
, electrolito (4cido) hasta el ayu_ntamlento. para de_sechos domésticos o residuos
PRECAUCION: Lava Ia tijera con agua NIVEL SUPERIOR indicado. peligrosos. Si al terminar el llenado queda algo de

y sécala bien. electrolito, este debera conservarse en el recipiente.
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ACTIVACION DE

LAS MOTO-BATERIAS

Paso3 CARGA

Antes de poner en funcionamiento la bateria, se debe realizar una carga inicial (ver tabla de
especificaciones de carga en la pag. 13). Para obtener mejores resultados, utiliza un cargador
inteligente de 0.5 a 2.0 amperes durante el tiempo que esta lo requiera*.

O
=)

Nunca permitas que la bateria permanezca caliente al tacto por mas de 2 horas. Si la bateria se
encuentra excesivamente caliente al tacto interrumpe la carga y deja que se enfrie antes de

. Para obtener
continuar con la carga.

mejores resultados,
utiliza un cargador
automatico de 0.5
a 2.0 amperes.

*NOTA: El tiempo depende del amperaje del cargador y capacidad de la bateria. Para mayor
informacion consulta la tabla de especificaciones de carga (pag. 13).

DESPUES DE LA CARGA

* Si el nivel del electrolito (acido) disminuyo, vuelve a llenar la bateria con agua destilada hasta la linea de
nivel.

 Debera cargarse durante 30 minutos mas, luego volver a llenar para que el electrolito (acido) y el agua se
mezclen correctamente.

« Vuelve a colocar la faja de ventilacion o los tapones respectivos y ajusta.
 Conecta la manguera de respiracion en el lugar donde se encontraba la tapa roja de escape.

« Si se derrama acido sobre la bateria, lava la superficie con agua.

UPPER LEVE e

TTTe——
LOWER LEVE

« Seca la bateria por fuera.

Después de la carga, deja reposar la bateria durante 1 hora y verifica la lectura del voltaje.

« La lectura de una bateria de 12 voltios deberia indicar 12.70 V.
« La lectura de una bateria de 6 voltios deberia indicar 6.35 V.

Si la lectura de voltaje es menor a la especificada, carga nuevamente el 40% del tiempo total de carga.
Por ejemplo: Si cargaste inicialmente la bateria durante un lapso de 10 horas, cargala durante 4 horas mas.
La bateria ya esta lista para ser utilizada.

Paso4 INSTALACION

CONEXION DE TERMINALES

« Retira la bateria usada. El cable rojo positivo del

» Marca qué cable est4 conectado al poste positivo (+) y cudl al negativo (-). encendido, en el poste positivo.

« Limpia las terminales del cable con un cepillo de alambre para quitar el 6xido corrosivo.

* Coloca la bateria nueva en la bandeja. El cable negro del negativo del

* No pliegues ni enrosques la manguera de ventilacion transparente porque puede obstruir la motor o chasis, en el poste
instalacion. negativo.

» Conecta el cable positivo en primer lugar.
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ACTIVACION DE

LAS MOTO-BATERIAS

MOTO-BATERIA

FACIL MANTENIMIENTO

1. Verifica el nivel del electrolito una vez por mes.

Siempre mantén el nivel del electrolito por encima de la linea de
NIVEL INFERIOR. Agrega agua destilada (no acido) hasta la linea
de NIVEL SUPERIOR.

2. Para mantener la bateria cargada, haz funcionar el vehiculo o
utiliza un cargador inteligente de 0.5 a 2.0 amperes segtn las
instrucciones del paso 3 (carga) para recargar por completo la
bateria.

3. Mantén las terminales de conexion limpias y secas.

ALMACENAMIENTO
DURANTE EL INVIERNO
1. Conserva la bateria totalmente cargada en

un lugar fresco y seco al resguardo de la
lluvia, la luz solar o fuentes de calor.

2. Cargala una vez al mes y mantén el voltaje
en 12.45V o mas.

Bateria AGM

Paso1l LLENADO

Orificio de relleno

Lamina de sellado

1

Coloca la bateria sobre una superficie
planay retira la cinta de sellado.

Tira de tapas (usadas
como tapones de bateria)
2 Saca el recipiente de electrolito (acido).
Retira y conserva la tira de tapas para su
uso posterior.

it

Pon el recipiente de electrolito (acido) al revés
con las seis partes selladas alineadas con los
seis orificios de relleno de la bateria. Empuja

&L ¢ recipiente hacia abajo lentamente (lo
suficiente para romper los sellos). Ahora el
electrolito comenzara a fluir.

NO
47 No inclines el recipiente porque

el electrolito (acido) podria
derramarse.

No manipules las superficies selladas.
PRECAUCION: Al activar la bateria,
usa Unicamente el electrolito (acido)
proporcionado.

No uses ningtn otro electrolito.

NO X

El electrolito (acido) debe tener una temperatura

de entre 15 °C y 30 °C antes de proceder al
llenado.

Burbujas de aire |\_

Cerciorate de que salgan burbujas de aire
en la parte de arriba en los seis orificios de
relleno.

Deja el recipiente en este estado durante
20 minutos 0 mas.

Si no salen burbujas de aire de un orificio de

7 relleno, golpea la parte inferior de la botella
dos o tres veces. No saques nunca el
recipiente de la bateria.

Cerciorate de que haya salido todo el
electrolito (acido). Golpea la parte inferior de la
botella del mismo modo que en el paso
anterior si queda algo de electrolito en el
recipiente.

Ahora, saca con cuidado el recipiente de la
bateria.

Acopla la tira de tapas con fuerza en los orificios
de relleno. Cerciorate de que la tira esta al
mismo nivel que la parte superior de la bateria.
De este modo ha finalizado el proceso de

9 llenado. No saques nunca la tira de tapas ni
anadas agua ni electrolito.

La bateria es libre de mantenimiento bajo
condiciones normales.

PRECAUCION: El recipiente contenedor de
electrolito (acido) debe desecharse en un lugar
previsto por el ayuntamiento para desechos
domeésticos o residuos peligrosos.
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ACTIVACION DE

LAS MOTO-BATERIAS

Paso2 CARGA

Deja reposar la bateria durante el periodo minimo

1 recomendado (30 o0 60 minutos dependiendo del tipo de
bateria, para ello ver tabla de especificaciones de carga
en pag. 13).

Para obtener mejores resultados utiliza
un cargador inteligente de 0.5 a 2.0
amperes.

Antes de poner en funcionamiento la bateria, se debe :
realizar una carga inicial (ver tabla de especificaciones de BATTERY Chiancen
carga en pag. 13). Para obtener mejores resultados,

2 utiliza un cargador inteligente de 0.5 a 2.0 amperes,
durante el tiempo que esté lo requiera.*

Si la lectura de voltaje es menor a la
especificada, carga nuevamente el 40%
del tiempo total de carga.

- Verifica que la tira de tapones esté firmemente colocada. Por ejemplo: Si cargaste inicialmente durante un lapso de 10
- Si se derramo algo de acido sobre la bateria, lava la superficie. horas, cargala durante 4 horas mas. Una vez que la bateria se
- Seca la bateria por fuera. selld y cargé por completo, no se debe retirar la faja de tapones

de sellado. No es necesario agregar electrolito ni agua. La bateria

debe permanecer sellada. Si se abriera la tira de tapas de sellado
Después de la carga, deja reposar la bateria por 1 o 2 horas después de la activacion, se anula la garantia.

3 como minimo. Verifica la lectura del voltaje.

La lectura de una bateria de 12 voltios debe indicar 12.80 V *NOTA: El tiempo depende del amperaje del cargador
como minimo. y capacidad Ah de la bateria.

- La bateria ya est4 lista para ser utilizada. Para mayor informacion consulta la tabla de
especificaciones de carga (pag. 13).

Paso3 INSTALACION ,
CONEXION DE TERMINALES

] El cable rojo positivo del
Retira la bateria usada. a

encendido, en el poste positivo.
e Marca qué cable esta conectado al poste positivo (+) y cual al negativo (-).
« Limpia las terminales del cable con un cepillo de alambre para quitar el dxido corrosivo.
* Coloca la bateria nueva en la bandeja.
* Conecta el cable positivo en primer lugar.

El cable negro del negativo del
Q motor o chasis, en el poste

negativo.

ALMACENAMIENTO

FACIL MANTENIMIENTO DURANTE EL INVIERNO

1. Conserva la bateria totalmente cargada en un
lugar fresco y al resguardo de la lluvia, la luz
solar o fuentes de calor.

1. Una vez que la bateria se sell6 y cargd por
completo, no intentes forzar los tapones del
sellado. No es necesario agregar mas electrolito
(acido).

La bateria debe permanecer sellada, si se
abriera la tira de tapas de sellado después de la
activacion, se anula la garantia.

2. Cargala una vez al mes y mantén el voltaje en
12.45V 0 mas.

2. Para mantener la bateria cargada, haz funcionar el vehiculo
o utiliza un cargador inteligente de 0.5 a 2.0 amperes, segun
las instrucciones del paso 2 (carga) para recargar por
completo la bateria.

3. Mantén las terminales de conexion limpias y secas.
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COMPONENTES Y BENEFICIOS /LT"

MOTO-BATERIA

Componente Caracteristica Beneficios

Moto-Baterias LTH (Convencionales y AGM)

Rejillas Disefio de rejilla de alta tecnologia Fuerte resistencia a la vibracion e incremento de conductividad.

Material activo Formulacion especializada Reduce la degradacion, maximiza la eficiencia y extiende la vida
de la bateria.

Placas empastadas Espesor y peso optimizado La compresion precisa incrementa |a resistencia a la vibracion, y
la cantidad exacta de material activo asegura el nivel optimo de
vida util.

Placas secas cargadas Placas secas formadas en tanque Las placas completamente secas en una bateria sellada proporcionan

mayor tiempo de vida a la bateria en el anaquel, reteniendo el 70-
80% de la carga aun después de haberle afiadido el acido.

Conectores Conectores intra-celdas Mayor conductividad, mejorando el arranque.

Caja y tapa Sellado térmico Sello hermético para evitar la penetracion de aire y fuga de acido.
completamente sellada

Terminales selladas Terminal con disefio patentado Elimina las fugas de acido, reduce la degradacion y extiende la
de sellado vida (til de la bateria.
Cajay tapa Polipropileno Mayor resistencia a vibraciones, materiales corrosivos

e impactos externos.

Moto-Baterias LTH (Convencionales)

Separador Separador de sobre El separador de sobre envuelve las placas reduciendo la degradacion
y extendiendo la vida del acumulador.

Moto-Baterias LTH (AGM-LIBRES DE MANTENIMIENTO)

Separador AGM: Separador absorbente Este separador absorbe el acido para una mejor compresion de las
de fibra de vidrio celdas, incrementando la resistencia a la vibracion y creando una
estructura interna solida.

Maxima aleacion Aleacion de calcio Soldaduras mas fuertes y mayor resistencia a la vibracion.
de plomo
Sistema de ventilacion Valvula y supresor de flama La valvula regula el exceso de presion interna previniendo posibles

explosiones. El supresor de flamas previene la combustion interna
que pudiera ser causada por cortos circuitos.

Sistema de rejillas Disefio tecnoldgico de rejilla radial Conductividad optimizada para una mayor potencia de arranque.
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ESPECIFICACIONES DE
LAS MOTO-BATERIAS

MOTO-BATERIA

Tip o LTH Vol‘tlaje Amgt(a)rﬁs/hora CCA* Dimensiones Maximas (mm.) Ensamble pes(l,( Seco \(;(;I:::::
V) (10 hrs.) Largo | Ancho | Alto 9 )
Convencional
12N5-3B 12 5 40 120 61 130 RN 1.59 0.41
12N7-3B 12 7 70 137 76 133 R 2.1 0.57
12N7B-3A 12 7 70 150 60 130 o 1.96 0.53
12N9-4B-1 12 9 85 137 76 139 R 2.30 0.57
12N10-3B 12 10 100 135 90 145 RN 3.00 0.75
12N12A-4A-1 12 12 120 134 80 160 R 3.00 0.75
12N14-3A 12 14 128 134 89 166 R 3.00 0.91
AL-B 12 4 50 120 70 92 RN 1.26 0.30
5L-B 12 5 55 120 61 130 N 1.59 0.41
6.5L-B 12 6.5 55 138 73 107 RN 1.80 0.44
7-A 12 8 80 135 75 133 2.10 0.59
9-B 12 9 115 137 76 139 BEEN 2.47 0.57
12A-A 12 12 150 134 80 160 T 320 0.75
14L-A2 12 14 170 134 89 166 T 3.27 0.91
16-CL-B 12 19 220 175 100 175 N 450 1.28
antenimiento
TX4L-BS 12 3 50 113 70 85 R 1.20 0.16
TX5L-BS 12 4 70 113 70 105 = + 1.52 0.24
T7B-BS 12 6.5 85 150 66 93 1.93 0.28
TX7A-BS 12 6 90 150 87 95 2.00 0.35
TX7L-BS 12 6 90 113 70 130 = 2.00 0.34
T9B-BS 12 8 115 150 70 105 2.34 0.36
TX9-BS 12 8 120 151 87 106 2.30 0.42
TZ10S-BS 12 8.6 160 151 87 92 2.70 0.42
T12B-BS 12 10 175 150 70 130 2.94 0.48
TX12-BS 12 10 170 150 87 130 3.30 0.60
T14B-BS 12 12 170 151 69 144 3.56 0.60
TX14-BS 12 12 200 150 87 146 3.70 0.66
TX14L-BS 12 12 200 150 87 146 SN 3.70 0.66
TX14AH-BS 12 12 210 133 90 164 3.65 0.58
TX14AHL-BS 12 12 210 133 90 164 3 3.65 0.58
TX16CL-B-BS 12 19 220 175 100 175 3 + 5.14 0.96
TX20CH-BS 12 18 270 150 87 161 4.69 0.80
TX20HL-BS 12 18 310 175 87 155 : 4.78 0.89
TX24HL-BS 12 21 340 206 89 162 5.90 1.20
TX30L-BS 12 30 450 166 127 175 8.20 1.48

* Capacidad de Arranque en Frio

Tipo de terminales

Forma de las terminales

. Tipo LTH
Frente Arriba P
TX30L-BS TX9-BS TX16CL-B-BS 16CL-B T14B-BS
TX14AH-BS TX7A-BS TX12-BS 4L-B T7B-BS
1 I_IO I_ID UE] TX14AHL-BS TX24HL-BS TX7L-BS T9B-BS
TX14L-BS TX20CH-BS TX5L-BS TZ10S-BS
TX14-BS TX20HL-BS TX4L-BS T12B-BS
12N12A-4A-1 12N9-4B-1 12N5-3B 12N7-3B
@ ﬁ == 12A-A 9B 5L-B 12N7B-3A
12N10-3B 7-A 6.5L-B
0] 0] @
14L-A2
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