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CAPACIDAD DE EXTRACCION

Hasta 10 L (21.1 Pintas) por
dia para espacios de hasta
33 m2.
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TECNOLOGIA HYDRO-SAFE
Despreocupate del nivel del agua gracias a la
tecnologia Hydro-Safe que apaga el aparato y
te avisa cuando el tanque esta lleno.

TANQUE ANTIBACTERIAL GERM-X
Tanque de agua anti-bacterial que previene la
formacién de germenes y moho, contribuyendo
al correcto mantenimiento y funcionamiento del
equipo.

DRENAJE CONTINUO DE AGUA

El drenaje continuo brinda mayor independencia
al producto eliminando la necesidad de vaciar el
tanque.

COMPRESOR

DE LARGA DURACION

El compresor de larga duracién permite una
operacién robusta, ecoldgica y silenciosa.

REFRIGERANTE R134A

AMIGABLE CON EL AMBIENTEE

Vortice, comprometido con el medio ambiente,
utiliza refrigerantes de alta eficiencia y eco-
amigables de primera linea a nivel mundial.

FILTRO DE POLVO LAVABLE

El filtro de polvo lavable, hecho de fibras
sintéticas, permite mejorar la calidad de tu aire
ademas de proteger el equipo.

CARBON ACTIVE FILTER

El filtro a carbono activos, gracias a sus
propiedades de absorcion quimicas, permite
la remocién de impurezas y contaminantes
causantes de malos olores.
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SENSOR ANTI-FROST

El sensor Anti-Frost monitorea continuamente
el evaporador y lo protege en caso de
temperaturas extremamente bajas, debido a
condiciones de operacién irregulares.

ELECTRONICA ANTIEXPLOSIVA

Los componentes electronicos antiexplosivos
te protegen de posibles accidentes debidos a
sobretension.

TEMPORIZADOR

El temporizador integrado de 1 a 15 horas,
brinda independencia en el funcionamiento del
Deumido M10.

SISTEMA DE CONTROL

DE HUMEDAD DRYSMART

Gracias al sensor de humedad de alta precision
y el panel de control inteligente, el usuario
puede escoger el nivel de humedad deseado.
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